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RESUMO

Desenvolvemos seis valvulas para
vacuo de passagem angular de 90° com
flanges para conecgac NW25. As valvu-
las sao feitas de corpo de latao com
vedagao axial de fole metalico, sendo
que o posicionamento do elemento de
vedagdo é feito em duas posigdes uti-
lizando um came. Esta prevista su
utilizacdo para alto vacuo (até = 10~

torr). O material usado foi de origem
nacional.
INTRODUGAO
As valvulas para vacuo, normalmente

1mportadas,sao excessivamente caras e di-
ficeis de consequir. O presente trabalho
mostra o desenvolvimento de prototipos de
valvulaa para vacuo que possam ser usadas
ate 10~° torr. Estas valvulas foram feitas
em corpo de latdo e a procedéncia do ma-
terial utilizado € de 100 % nacional. A
escolha por esse tipo de valvula foi feita
tendo em base da grande gquantidade utili-
zada em diversos sistemas de vacuo de pe-
queno porte, dedicados principalmente ao
ensino e pesquisa.

CONSTRUGAO DA VALVULA

A valvula é constituida de diversas
pegcas como mostramos na figura 1. O corpo
foi usinado a partir de um tarugo de la-
tao, sendo que as duas flanges superior e
inferior fazem parte do corpo, entretanto
a terceira flange lateral foi usinada se-
paradamente e posteriormente soldada com
solda de prata ao corpo.

O disco de vedagao possui um aloja-
mento de O'ring que esta montado de uma
forma tal gque o O'ring entra no alojamento

sobre pressao, dlflcultando sua eventual
retlrada por possiveis problemas de ade-
réncias com o assento de vedagao. Tal
disco e acionado facilmente atraves do
éembolo, e este a sua vez & movimentado pe-
lo came que possui duas posicées de tra-
va que correspondem as posigoes da valvu-
la em aberto e fechado. Dentro do suporte
de came existem duas molas que auxiliam a
retrair o fole metalico que veda o eéembo-
lo. O disco de vedagao possui uma regula-
gem rosqueada que permite a‘justar sua po-
sicao através de uma fenda na sua parte
inferior. Esta reqgulagem e facilitada
afrouxando os parafusos que prendem a
flange superior.

O fole metalico € feito de bronze
fosforoso fabricado pela ASA Vedagoes
Industriais, o qual € um produto de linha,
nao requerendo maiores especificagdes que
as indicadas pelo fabricante. 0O desloca-
mento do fole entre a posicao expandida e
retraida & de aproximadamente de 15 mm,
sendo suficiente para uma valvula deste
tipo com flange NW25.

O came e construido de ago e as duas
posigdes de trava sao fixadas pelas duas
depressoes existentes no came, que encai-
xam na esfera de ago assentada na parte
superior do embolo. A curva do came foi
tirada de gabaritos existentes no mercado
de desenho, sendo que a posigao do eixo do
giro foi determinada atraves de simulacgoes
no papel. O tempo gasto para a fabricagao
de seis pegas, feitas por uma pessoa, le-
vou aproximadamente dez dias.

Os testes de vazamento mostraram re-
sultados altamente satisfatorios, mostran-
do sua viabilizagao.
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Figura 1:

PROTOTIPO DE VALVULA PARA VACUC COM FOLF METALICO 71

EIXO DO
CAME
/ SUPORTE DO
)-d CAME CAME
0' RING
I
\
\\“ R FOLEMETALICO
3 2R
\ < EmsoLo TANGE Nwes
K N
N hJ— CORPO
X N
g N
N
\ B
\
N
N
N
N
\ J
\ =
N\ N
\ o
N
/i N
DISCO DE
vepagko

Corte transversal da valvula de vacuo, mostrando as partes essenciais da sua

construgao.



